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l%a’iren — pure Leidenschaft

71111 Faden zum Pliisch —
100 Jabhre Schulte Mobhair
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Vom Faden zum Plusch oder, Der Stoff, aus dem die Teddys sind!“

S eit 1901 werden bet der Reinbard Schulte
GmbH in Duisburg hochwertige Gewebe vor
allem aus den Naturgarnen Mohair und Alpaca
bergestellt. Hauptabnebmer ist die Spielwaren-
indudtrie und der Spielwarenhobbymarkt,

aber auch die Bekleidungs- und Heimtextilien-
industrie spielen fiir das Unternebmen eine
tragende Rolle. Schulte beschiiftigt 80 Mit-
arbeiter und im Jabr 2000 betrug der Umdsatz
18 Millionen DM; der Exportanteil lag bel 45 %.

Paul Steiff (links) und Reinhard Schulte, 1968

Um ein g0 hochwertiges Garn wie Mobairgarn
zu verarbeiten, sind viele einzelne Produktions-
achritte notwendig. Es ist laut Firmenaussage
daber wichtig, die komplette Produktion im
eigenen Hause zu haben. Schulte ist weltweit
eines der wenigen Textilunternebhmen, die eine
Weberei, Féirberei und die gesamte Ausriistung
besitzen und 40 alles ,,unter einem Dach*“
produzieren. Qualitit 100 % Made in Duisburg!
Und wie entstebt nun ,,der Stoff, aws dem die
Teddys 4ind?“

Das Konigreich der Faden -
die Scharerei

Die Mohairgarne werden von
den Spinnereien aus England
und Frankreich angeliefert.
Die Spulen, die von den Spin-
nereien kommen, sind klein
und handlich. Sie wiegen ca.
2,5 kg, sind aber fur grofle
Webmaschinen voéllig unge-
eignet. In der Scharerei wer-
den die kleinen Garnspulen
zu einer groflen Spule aufge-
wickelt (,geschart”).

Diese Grof3spule nennt man
~Webbaum*“. Der Webbaum
ist webmaschinentauglich und
wiegt stolze 500 kg. Bis zu
6000 Faden liegen nebenein-
ander auf diesem Baum und
wlrde man alle Faden zu-
sammenknoten, kame man
auf eine Gesamtlange von
10,2 Millionen Metern. Sind
die Mohairfaden auf ,Bau-
men“ fur die weitere Produk-
tion vorbereitet worden,
gehen sie in die Weberei.

Jeder Schuss ein Treffer —
die Weberei

Schon von weitem hort man
die gewaltige Gerauschkulis-
se der Webmaschinen. Alle
Weber muissen daher mit
einem Gehorschutz arbeiten.
Die Besonderheit des Mo-
hairplusches ist seine Drei-
dimensionalitat, d.h. ein
Plischgewebe besteht nicht
wie ,normales” Flachgewebe
aus zwei Faden, die man Ket-
te und Schuss nennt, son-
dern hat noch einen dritten
Faden, den ,Pol“. Der Polfa-
den macht den Mohairplisch
zu einem haarigen, greifba-
ren Gewebe. Man bendétigt
Spezialmaschinen, um PIU-
sche zu weben. Die Schulte-
Webmaschinen heien ,Grei-
fer“. Der Name hort sich zwar
gefahrlich an, sagt aber nur
aus, wie ein Faden von
rechts nach links durch die
Webmaschine gezogen wird.
Um den Stoff zu erzeugen,
wird in der Webmaschine der

Scharerei mit Kettbaum

Kettfaden vorbereitet. Kettfa-
den um Kettfaden liegen
nebeneinander und warten
darauf, zu einem Gewebe ver-
woben zu werden. Durch
Heben und Senken der ein-
zelnen Kettfaden kann nun
der Schussfaden durchge-
schossen werden. Auch dies
ist nicht gefahrlich und hat
auch nichts mit James Bond
zu tun, ist aber mindestens
genauso spannend! Jetzt
kommt namlich der Greifer
ins Spiel. Der schnappt sich
einen Schussfaden, zieht ihn
durch die Kettfaden bis zur
Mitte des Webstuhls und
dort Ubernimmt blitzschnell
ein anderer Greifer den
Faden und zieht ihn zu sich.
Gleichzeitig wird auch der

In der Weberei



Der Webstuhl

Polfaden eingewoben. Der
ganze Vorgang vollzieht sich
blitzschnell. Ein Schulte Grei-
fer schafft ,9.600 Schuss
pro Stunde“. Dies erklart,
warum es in der Weberei so
laut ist.

Es werden immer zwei Gewe-
be gleichzeitig gewoben. Man
nennt diese Ober- und Unter-
werk. Bereits kurz nach dem
Webvorgang wird der Stoff in
der Mitte durchgeschnitten
und am Webstuhl separat
aufgewickelt. Der Webvor-
gang ist beendet, das Rohge-
webe gewebt. Damit ist die
Arbeit aber nicht getan! Der
Webvorgang ist ein rein
mechanischer Vorgang und
kaum beeinflussbar, wah-
rend der Stoff erst in der Far-
berei und Ausristung sein
eigentliches Aussehen er-
halt.

Keine Schwarzmalerei -
die Farberei

Nach der ersten Qualitats-
kontrolle - es wird das
Gewicht und die Fehlerfrei-
heit des Gewebes geprift —
kommt das weie Roh-
gewebe in die Farberei.

Grofe Farbebottiche stehen
rechts und links vom Gang

und Wasserdampf bildet
dichte Nebelschwaden, die
den Blick in den Raum

erschweren. In den Bottichen
drehen sich grofe Haspeln
und ziehen den Stoff uner-
mudlich durch ein mit Farb-
stoffen versetztes Wasser-
bad. Mehrere tausend Liter
Wasser sind nétig, um ein
Stick Mohairstoff von 30 m
Lange zu farben. Uber 4
Stunden zieht die Haspel ihre
Kreise, Stunde um Stunde
wird der Stoff durch das Farb-
wasserbad gezogen, bis der
Farbstoff das Gewebe vollig
durchtrankt hat und im Gewe-
be fixiert ist. Das ehemals
mit Farbstoffen vermischte
Wasser ist fast wieder klar.

In den grofen Haspelfarbe-
maschinen ist Platz fur 6
Stlicke Stoff, aber immer
gefragter sind die Kkleinen
Haspeln, in die nur ein oder
zwei Sticke Rohgewebe hin-
einpassen, denn heutzutage
mochte jeder Teddy sehr indi-
viduell aussehen. Schulte

In der Farberei

hat sich darauf spezialisiert,
Mohairplisch  bereits ab
30 m zu farben und kann
so besonderen Kundenwun-
schen gerecht werden. Dabei
sind der Farbvielfalt keine
Grenzen gesetzt. Derzeit gibt
es Rezepturen fur Uber
2.500 verschiedene Farben
und die Zahl steigt wochent-
lich.

Alle Farbstoffe sind garan-
tiert formaldehydfrei, natur-
lich farb- und speichelecht,
Okologisch absolut unbe-
denklich und somit vollig
sicher  flr Kinderhande
und -munder.

Der Feinschliff —
die Ausristung

Nachdem der Stoff gewebt
ist und die gewunschte Farbe
erhalten hat, beginnt die
sehr intensive Detailarbeit,
der ,Feinschliff“. Im Fein-
schliff wird der Mohairstoff
zum Leben erweckt.

Ausriistungsmaschinen

Uber 20  verschiedene
Arbeitsschritte in der Aus-
rustung machen den Mohair
zum ,Original Schulte Mo-
hair“. Die Herausforderung,
einen wirklich guten Mohair-
plisch zu kreieren, liegt also
in der Ausristung. Der
Stoff wird gebugelt — damit er
geschmeidig wird, geschert
(egalisiert) - damit alle
Fasern gleich lang sind,
gerauht — damit die Faser
sich offnet und der Stoff
dicht wird, getrocknet, ge-
klopfert, appretiert — damit
dem Teddy das Fell im Alter
nicht ausgeht, gespannt,
gedampft, und dies alles
gleich mehrfach!

Neben diesen Standardar-
beitsschritten gibt es die
immer beliebter werdenden
Ausrlstungsvarianten, denn
auch die Teddys gehen mit
der Mode und wollen beson-
ders trendig aussehen. Mit
speziell fur die Firma Schulte
gebauten Maschinen kdnnen
Oberflachenstrukturen wie
z. B. Knautsch, Ratinée, Spit-
zung, Wella, Wirbel, Curly,
Antik oder Filz erzeugt wer-
den. Doch hierbei gilt: ,Ein
Klavier gekauft zu haben,

heit noch lange nicht, dar-
auf spielen zu konnen.“ Nur
Mitarbeiter, die die Maschine
und den Stoff bis ins Detail
kennen, ihr Handwerk wirk-
lich beherrschen und viel
Fingerspitzengeflihl besitzen,

kénnen so  hochwertige
Mohairstoffe fertigen. Ober-
stes Gebot bei Schulte ist
daher, treue und erfahrene
Mitarbeiter zu schulen und zu
pflegen, um dem hohen
Qualitatsanspruch auch in
der Zukunft gerecht zu wer-
den.

Ist der Feinschliff erfolgt,
gelangt die Ware zur Fertig-
warenschau. Uber eine Licht-
tafel wird jeder Meter
geschaut und kontrolliert, so
dass nur einwandfreie Stoffe
— versehen mit dem Siegel
,0riginal Schulte Mohair”
das Haus verlassen.

Die Qualitatskontrolle

Damit Teddybaren sich auch
in der Zukunft wohlflihlen,
will Schulte dafur Sorge tra-
gen, dass ihr Fell in Mode
bleibt!



GIENGNEN, IM JULI 2001
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die Reinhard Schulte GmbH, Duisburg,
fetert in dicsem Jabr thr 100-jihriges
Firmenjubilium. Die Margarete Stedff
GmbH gratuliert aufs Herzlichste und
verbindet damit Oie
besten Wiinache fiir
etne auch in der Zu-
kunft  harmonische

Zusammenarbelt.

Die Geoschiftsbezie-
hung von Stedff zur
Schulte Florweberel
reccht  nachweislich
bty in das Jahr 1904
zuriick. Auws dieser
Zeut  extsliert ein
Brief von Margarete
Stelff an Reinbard
Schulte, der 1901
das Unternehmen in Duisburg griindete.
Bevor der Teddybir 1902 in Giengen das
Licht der Welt erblickte, wurde
in Dutsburg also  bereits
SletfSig Mobacrpliisch gewoben.
Die  fruchtbare Zusammen-
arbeit mit einem der dltesten
Lieferanten  der Margarete
Stedff GmbH wollen wir in
dieser  Ausgabe wiirdigen. Lesen Sie
mebr  idber  den  ,Stoff,  auws
dem die Teddys 9ind“ auf den nichsten
Setten.

Daneben entfiibren wir Sie in die Traum-
welt Ludwigs I1., laden Sie ein, die neuen
Stelff Club Internet Secten zu erkunden
oder einem  letdenschaftlichen  Bdren-

sammler zuzuboren.

Mit sommerlichen GriifSen

Thre
D D

Inge Zinnecker - Stedff Club-Managerin

Der Stetff Jubiliumosbir ,,Reinbard“ zum 100-jibrigen
Besteben der Reinbard Schulte GmbH im Jabre 2001:

ZERTIFIKAT

Im Jahr 1902 entwarf Richard Steiff, ein Neffe von
Margarete Steiff, den ersten gegliederten Bdren.

Ein wesentlicher Bestandteil zur Gestaltung der Teddybdren
ist auch heute noch der verwendete Mohairpliisch. Deshalb
wird mit diesem Teddybdren der Firma gedankt, welche seit
iiber 100 Jahren den Pliisch fiir Teddybdren herstellt:
Die Firma Reinhard Schulte wird 100 Jahre alt. Genau so
lange besteht die freundschaftliche Verbindung zwischen
Schulte und der Margarete Steiff GmbH.

Beide Unternehmensgriinder, Margarete und Reinhard,
arbeiteten eng zusammen, und auch heute noch ist Schulte
der Mohair-Lieferant fiir Steiff.

Seinen Namen erhielt dieser Teddybdr vom Firmengriinder
héchst personlich: ,Reinhard Schulte®.
Heute strahlt ,,Reinhard“ - wie vor 100 Jahren sein

Namensgeber - viel Charakter und Liebenswiirdigkeit aus.

Sein ,frecher Blick“ zeigt aber auch, dass eine Firma wie
Schulte es nicht immer leicht gehabt hat in den vergangenn

100 Jahren und man immer den Blick nach vorne richten

musste, um so alt zu werden.

In liebevoller Handarbeit wurde dieser 35 cm grofie
Teddybdr aus dem weltweit bekannten ,,Original Schulte
Mohair“ gefertigt. Das Griin ist fiir die Firmenfarbe des
Unternehmens, die fiir die Natiirlichkeit und absolute
oOkologische Unbedenklichkeit der Mohair-Stoffe steht.
Dafiir biirgt das Schulte-Siegel, welches
er stolz um den Hals trdgt.

Seit mebr als 100 Jabren

Ihr kompetenter Partner in Sachen Teddypliisch

Reinbard Schulte GmbH

HoltewtrafSe 8, 47057 Duisburg
Tel. +49 (0)205/9959 80
Fax +49 (0)205/99598 50

e-mall: service@uchulte-mobair.de

www.schullte-mobatr.de



